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2 PENTRU TINERII CITITORI 


UTILIZAREA CASETELOR AUDIO 


D ezvoltarea şi diversificarea producţiei de 
casete constituie o dată importantă în istoria 
înregistrărilor magnetice. De aceea, de multe 
ori este indispensabilă cunoaşterea diferitelor carac¬ 
teristici ale casetelor şi minicasetelor, de a cunoaşte 
folosirea lor în cele mai bune condiţii, de a le remedia 
defecţiunile şi, în sfârşit, de a alege pe cele mai 
potrivite pentru o utilizare sau alta. 

Principiul casetei este deosebit de simplu şi aceas¬ 
ta i-a conferit succesul şi avantajele. Minicasetele cu 
4 sau 8 piste derulează pe o singură bobină o bandă 
fără sfârşit, ele neputând oferi ascultătorului o deru¬ 
lare rapidă într-un sens sau altul, ceea ce reprezintă 
un important handicap. 

Caseta, spre deosebire de minicasetă sau cartuş 
(fig. 2), constituie un sistem cu două bobine (fig. 1). 
O fantă pe marginea carcasei permite contactul cu 
capetele de redare şi înregistrare. Avantajul benzii 
fără sfârşit constă într-o viteză mai mare de defilare a 
benzii, ceea ce permite în principiu o reproducere 
mai bună a sunetelor înalte. Casetofonul obişnuit are 
astăzi o curbă de răspuns satisfăcătoare sub 50 Hz 
şi peste 12 000 Hz. Avantajele casetei sunt 
numeroase: banda se poate derula rapid în ambele 
sensuri. Casetele sunt prevăzute atât pentru înregis¬ 
trare, cât şi pentru redare. Pentru înregistrare şi 
redare în stereofonie se folosesc cele două piste de 
pe aceeaşi parte a benzii, iar lungimile sunf conce¬ 
pute pentru durate de 60, 90 şi 120 de minute. 

In versiunea casetelor cu 4 piste pentru înregistrări 
stereo se utilizează pistele 1 şi 3 de la partea supe¬ 
rioară a benzii, celelalte fiind utilizate la derulare în 
direcţie opusă. Realizarea casetelor cu 8 piste cu 
viteza de 9,5 cm/s, canalul stânga şi cel dreapta sunt 
înscrise pe pistele 1-5, apoi 2-6, 3-7 şi 4-8. Evident, 
fiecare pista cu o lărgime mult redusă determină un 
zgomot de fond accentuat de ordinul a 3 dB. 

Dispunerea cu 4 piste este mai avantajoasă, asi¬ 
gurând compatibilitatea monotoniei cu stereofonia. In 
prezent, repertoriul casetelor preînregistrate este mai 
amplu şi mai divers, iar casetofoanele existenţe în 
comerţ pot oferi ascultătorilor audiţii de bună calitate. 
Posibilităţile de înregistrare pe casetofon sunt simi¬ 
lare cu cele oferite de magnetofoane. totuşi pentru 
obţinerea efectelor speciale, pentru efectuare truca¬ 
jelor. a efectelor de reverberaţie artificială etc., 
folosirea magnetofonului este preferabilă. 

Progresul in industria producătoare de casetofoane 
a fost rapid. In prezent majoritatea caselor 
producătoare de discuri editează casete mono sau 
stereofonice cu un repertoriu deosebit de divers. 

Casetele europene de tip Compact utilizează bandă 
magnetică cu o lăţime de 3,81 mm 1 0,05 mm. Gro¬ 
simea benzii este de 25, 18, 12 sau 9 microni, după 
durata de audiţie dorită, cu o viteză de 4, 75 cm/s. 
Funcţionarea benzii este următoarea: banda este 
rulată cu faţa magnetică spre exterior, de la stânga la 
dreapta. Ea trece succesiv printr-o rolă de ghidaj şi 
apoi prin faţa capetelor de înregistrare şi redare. La 
apăsarea pe butonul START, rolele preşoare 
acţionează asupra benzii care trece maj întâi prin faţa 
capului de ştergere, care funcţionează în poziţia înre¬ 
gistrare, ea trece apoi“prin faţa capului de redare : 
imprimare. Pentru a permite un contact corect al benzii 
cu capetele, un tampon de pâslă este aplicat pe faţa 
interioară a benzii cu ajutorul unei lame cu arc. Un 
blindaj magnetic protejează capetele casetofonului 
împotriva câmpurilor magnetice nedorite, produse de 
aparat. Banda trece apoi între o altă rolă resoare şi 
cabestan, asigurând antrenarea cu o viteză constantă. 


La introducerea casetei rola presoare nu este 
poziţionat decât după acţionarea butonului START, 
banda derulându-se pe rola receptoare. Alte două 
role de ghidaj menţin banda în locul exact de redare 
sau imprimare. Pentru înregistrările monofonice dis¬ 
tanţa între pistele late de 1,5 mm este de 0,8 mm. 

Se poate observa în figura 3 modelul părţii 
mecanice pentru antrenarea casetelor în poziţia 
citire-înregistrare; forţa de antrenare este transmisă 




Deschidere cabestan 
şi capete 


Dispozitivul unei minicasete cu 8 piste 
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CALITATEA BENZILOR VIDEO 


B enzile video destinate scopurilor profesionale sunt 
produse şi verificate cu o gniă deosebită. Viteza rela¬ 
tiv mare de transport, de 38 cm/s sau mai redusă; 
dar nu sub 8 cm/s, asigură dealtfel o calitate excepţională a 
imaginii şi sunetului înregistrat. Dar nu acelaşi lucru şe poaţe 
afirma şi cu privire la benzile video care sunt la dispoziţia 
amatorilor. Acestea sunt de obicei montate în casete core¬ 
spunzând celor trei standarde mai răspândite actualmente în 
lume. Standardul VHS, cu un procent de circa 85% din 
numărul aparatelor produse până în prezent, standardul 
Beta, cu arca 10% şi VR 2000 cu circa 5%. Toate aceste 
trei standarde folosesc bandă cu lăţime de jumătate de ţel, 
de 12,7 mm lăţime, bandă care se foloseşte şi în unele 
aparate de uz semiprofesional, cu transport de la rolă la rolă. 
Aparatajul semiprofesional utilizează însă o viteză destul de 
mare de transport a benzii, de ordinul a 15.20 cm/s, lăţimea 
capului rotativ de asemenea e destul de importantă, mai 
largă de 100 microni, acestea asigură o bună calitate atât a 
imprimărilor video, cât şi a celor audio. Nu acelaşi lucru se 
poate afirma la cele trei standarde de videocasetofon, unde 
rezoluţia imaginii nu depăşeşte 250 linii decât arareori; iar 
sunetul pe aparatura produsă până în prezent în serie, nu 
trece peste o limită de 10.000 Hz. O rezoluţie de 250 de linii 
e satisfăcătoare, deşi departe de standardul folosit în emisie 
de 625 linii, imprimabil numai pe aparatura de studio 
deosebit de voluminoasă, complicată şi costisitoare. 
Videodiscul permite o redare de înaltă rezoluţie şi foarte 
înaltă calitate sonoră; dar el nu poaţe decât să redea un pro¬ 
gram gravat în fabrică, nu poate fi imprimat de amator după 
dorinţa, aşa cum se imprimă o bandă video. Pe de altă parte 
nici aparatura pentru videodiscuri nu este standardizată, nu 
este lipsită de surprize şi defecte şi nici nu e mai ieftină decât 
videocasetofonul. 

Pentru a preciza câteva amănunte, iată care sunt carac¬ 
teristicile sistemelor VHS, Betaformat şi VR 2000. Pe rând, 
enumerate în ordinea de mai sus; Lăţime a pistei 48,6 


microni/32,8 microni/ 2,6 microni. Viteza de transport a benzii 
2,34 cm/s, 1,97 cm/s, şi 2,44 cm/s. Viteza relativă între 
capetele rotative şi bandă 4,85 m/s; 5,33 m/s şi 5,08 m/s. 
Rezoluţia circa 250 linii la toate trei sistemele; iar raportul 
între semnal şi zgomot atât video cât şi la audio, circa 40 dB. 

De remarcat faptul că la standardul Betaformat, viteza e 
fixă şi există casete cu conţinut şi grosime diferită de bandă, 
pentru durate diferite de program, limita actuală fiind de trei 
ore pentru o casetă folosibila numai într-un sens. Sistemul 
VR 2000 foloseşte sistemul de imprimare cu dublă pistă, ca 
la magnetofoane durata casetelor funcţie de cantitatea şi 
grosimea benzii, fiind între 120 minute şi 480 minute (8 ore), 
evident cu retumarea poziţiei casetei după unapână la patru 
ore de rulaj. Sistemul VHS, folosibil pe toată laţimea benzii, 
numai într-un singur sens, are posibilitate de imprimare şi 
redare pe mai multe viteze. Cea de 2,34 cm/s, e denumită 
SP - standard play; dar viteza LP. - long play - şi EP - extra 
play, permit durate duble şi guadrupTe de program; dar 
aceasta nu e în folosul calităţii imaginii şi mai ales a sunetu¬ 
lui, care la viteze foarte mici de rulare a benzii e puternic 
deteriorat. De aceea, unele videocasetofoane de construcţie 
recentă, video 8 denumite Hi-Fi, imprimă şi sunetul cu 
capete rotative, montate pe acelaşi tambur cu capete video, 
obţinându-se imprimări audio într-adevăr remarcabile, chiar 
la viteze foarte reduse. Şi cum mai ales la programele cu 
muzică uşoară se pune mai mult accent pe sunet, o imagine 
alcătuită din peţe violent colorate şi prim planuri, acoperă o 
rezoluţie cam discutabilă. .In ceea ce priveşte prezenţa capu¬ 
lui fix standard de imprimare şi redare audio, acesta 
bineînţeles citeşte pista laterală sonoră de pe bandă, dacă 
se doreşte o redare mai slabă calitativ sau unică în cazul 
benzilor preimprimate, care nu au traseu de sunet pentru 
capete rotative şi care sunt imprimate pe standar SP, 
acceptabil mai ales la vizionarea unor filme vechi. 

(Va urma) 


de la motor la volant şi la arborele cabestanului 
printr-o curea care acţionează, de asemenea, şi 
raportul receptor de bandă. Banda trece prin faţa 
capului de lectură-înregistrare în condiţii obişnuite 
o acţiunea cabestanului şi a rolei presoare. Platoul 


su 


bobinei receptoare rulează banda la ieşirea de pe 
cabestan. Aici un ambreiaj permite rularea normală 
fără modificarea vitezei uniforme de antrenare. 
Rolele presoare menţin banda pe capul magnetic. 
Când mecanismul casetei este în poziţie de 
rebobinare, cum se observă în figurta 3b, lamela 
depărtează cureaua de antrenare de axul platoului 
booinei receptoare şi o aplică la bobina debitoare. 


Volantul şi cabestanul se învârtesc încă, dar rola 
presoare este îndepărtată de cabestan, astfel că 
banda se poate deplasa liber de la dreapta la stânga. 
Rotiţa de rebobinaj se învârteşte în direcţia indicată 
în figura 3b şi banda se rulează pe rola debitoare a 
casetei 

O antrenare rapidă înainte poate fi prevăzyută 
evitându-se ciupirea rolei presoare şi a arborelui 
cabestanului, deschizând frâna şi mărind presiunea 
ambreiajului pe receptor. Cabestanul din dreapta 
produce atunci forţa de antrenare şi rulează rapid 
banda. 


Plato.i 

debitor 



Lectură 



Ax receptor 


Patină presoare depărtată 
de cabestan 


Rebobinaj 


Patină presoare 
depărtată 
de cabestan 
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MONTAJE PE MODULE ÎN MIMATURĂ 


D imensiunea modulului ales ca dimensiune 
rezo-nabilă standard este de lăţime 35 mm - 
ca a filmului fotografic - şi lungime 50 mm, 
cadru suficient pentru plasarea unor blocuri 
funcţionale, realizate cu piese discrete sau circuite 
integrate. Materialul poate fi pertinax, fibră, steclotex- 
tolit, placat cu folie de cupru pe o singură parte mate¬ 
rial tipic „pentru cablaj imprimat”. în lipsă se poate 
utiliza material izolant neplacat, pentru realizări 
experimentale, fără pretenţii, de pildă porţiuni din 
foste cablaje mai mari, jupuite de stratul de cupru, 
carton electrotehnic, preşpan mate-rial plastic subţire 
transparent sau nu, bucăţi de discuri microdistruse. 
Cablajul în aceste cazuri se va face prin bucăţele de 
sârmă cositorită, care vor înlocui traseele imprimate 
în folie de cupru, cu rezultate egale. 

Pentru a da un aspect de produs profesional, pen¬ 
tru realizarea traseelor, s-a ales metoda gravurii 
manuale, în locul metodei de desenare cu lac rezis¬ 
tent la acizi şi corodare chimică. La o producţie de 
serie, lucrul prin desenare sau impresionare fotogra¬ 
fică, urmată de atac chimic şi apoi decontaminare, ar 
fi justificat, în schimb amatorilor poate aduce foarte 
multe incidente şi accidente nedorite, pierdere de 
timp şi bani. Pentru moduluri unicat realizabile de 
către amatori, chiar lipsiţi de experienţă - care vine 
prin lucru susţinut - metoda gravurii manuale e foarte 
rapidă, sigură, de o simplitate extremă, deosebit de 
ieftină şi dacă se lucrează cu atenţie - care creşte 
prin practică - nu se poate deosebi prin aspect de un 
cablaj realizat industrial. Ca sculă pentru gravură se 
foloseşte o minidaltă confecţionată dintr-o şurubelniţă 
cu mâner gros, eventual scurtată ca să fie bine ţinută 
în podul palmei, cu partea metalică ghidată de dege¬ 
tul arătător. Vârful minidaltei va fi pilită ca o linguriţă, 
lăţime la vârf de 1... 2 mm. Pe traseul desenat în pre¬ 
alabil cu un creion moale pe suprafaţa de cupru, 
unde s-au marcat cu un punctator locurile de perforat 
şi au fost şi perforate cu un spiral de 1 mm diametru 
minidalta va fi acţionată prin răsucire alternativă în 
dreapta şi stânga pe traseu, scula ţinându-se încli¬ 



nată cu circa 45 faţă de linia de trasat. După prima 
trecere se observă că traseul gravat e dantelat. Se 
trece încă o dată minidalta prin traseu, ţinându-se 
perpendicular, pentru rectificare, foarte uşor de 
obţinut. în timpul lucrului, nu se va apăsa prea tare 
ca fibra să fie săpată în profunzime, trebuie doar să 
fie îndepărtate porţiuni din stratul de cupru. Să nu se 
ţină mâna stângă în faţa daltei, există riscul rănirii 
prin lunecarea daltei pe suprafaţa metalizării. 
Folosirea unei bucăţi de scândură, cu o stinghiuţă 
fixată pentru blocarea modulului de lucrat uşurează 
lucru. Găurirea se poate face pe aceeaşi scândură, 
întoarsă pe cealaltă faţă. Spiralul se va ţine în poziţie 
strict verticală şi nu se va împinge în mod exagerat, 
risc de rupere. Pentru evitarea accidentelor grave, nu 
se va ţine lucrul de efectuat pe genunchi sau în 
mână neglijent, nu se va asculta muzică „trăznită” 
hipnotică, care distrage atenţia, oboseşte, dând 
naştere la erori, accidente, pierdere de timp şi bani, 
senzaţia de nereuşită, de lehamite, e nevoie de 
atenţie concentrată în tot ce se face, nu de lucru 
făcut aiurea, pentru aflare în treabă. E bine, conform 
unui dicton milinar, „atunci când se lucrează, să se 
asculte liniştea”. Deci, pe scurt. Determinarea de a 
construi ceva. Alegerea montajului de concretizat. 
Strângerea pieselor necesare. Trasarea desenată a 
cablajului pe o plăcuţă - foarte posibil în format 
modul miniatură. Punctarea locului perforaţiilor. 
Perforarea. începutul gravării. Finisarea gravării. 
Şlefuirea întregii plăcuţe gravate cu şmirghel fin. 
Acoperirea întregii plăcuţe cu soluţie groasă de colo- 
foniu (sacâz) în spirt. în acest fel se acoperă defi¬ 
cienţele gravurii; iar acoperirea cu un traseu foarte 
subţire de cositor, dă aspect profesional plăcii mon¬ 
tate. Urmează fixarea pieselor, curăţate la terminale 
cu un cuţitaş de oxidul superficial, şi lipirea lor cu un 
letcon, folosind aliaj de lipit şi soluţie de colofoniu în 
spirt. Folosirea altui decapant, duce la insucces ime¬ 
diat sau în viitorul apropiat. îndepărtarea excesului 
de decapant uscat, se face cu ajutorul unei şurubel¬ 
niţe. Lipirea se poate face în două etape, prima 
etapă pentru fixare solidă, a doua, revenire pentru 
adăugare de cositor acolo unde e insuficient, sau 
eliminarea surplusului. în acest fel, se pot realiza atât 
montaje simple, cât şi montaje foarte complexe, de 
calculator sau televizor, prin asocierea de module 
simple într-un complex. Nu numai formatul de 
35 x 50 mm poate fi abordat pentru construcţii sim¬ 
ple, se pot face şi plăcuţe duble sau reduse la format 
jumătate sau sfert, pe care se pot plasa piese puţine, 
necesare unor adaptoare sau cuploare. Se poate 
aborda şi tehnica actuală denumită SMD („surface 
mnounted device”) după ce amatorii capătă ceva 
experienţă în lucrul cu module de format mai mare. 
Sistemul SMD utilizează piese electronice subminia- 
turizate, fără capete terminale, fără sârme de conexi¬ 
une. Cum se arată în dreapta figurii, piesele de care 
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VOLTMETRU 

M ontajul descris serveşte efectuării de 
măsurători electrice din cadrul ate¬ 
lierelor şcolare, uzine. Se remarcă 
printr-o bună precizie şi un consum redus de 
energie. 

Montajul posedă un circuit integrat care 
conţine două amplificatoare operaţionale cu 
intrare pes-FET în aceeaşi capsulă de tip 
LF353N sau TL083CN. 

Este vorba despre un voltmetru electronic 
pentru tensiune continuă şi alternativă având 
impedanţa de intrare de 11 megaohmi. 
Impedanţa mare de intrare a montajului permite 
utilizarea unui divizor cu rezistenţa totală de 
11 megaohmi. Din potenţiometrul liniar P 
(10 megaohmi) se reglează zeroul electric al 
montajului, atunci când la intrare nu avem 
aplicată tensiune. Alimentarea montajului se 
poate face cu două tensiuni duble 2x9V. 

Aparatul de măsură este cu sensibilitatea de 
1 mA. Este necesar însă, să se folosească un 
comutator care să permită conectarea sa la 
voltmetru. Etalonarea miliampermetrului se 


dispune amatorul, într-un montaj pseudo-SMD se 
lipesc direct pe suprafaţa cablajului gravat, pe folie, 
fără perforaţii. 

Se utilizează rezistoare miniatură cu capetele 
desfăcute, fără sârme, condensatoare poliester 
scoase din masa plastică de protecţie. După asam¬ 
blare şi testare, totul se acoperă cu un lac protector. 
Deşi un asemenea montaj „pseudo SMD”, nu 
foloseşte piese mult mai mici originale care sunt 
asamblate automat, dimensiunile lui comparabile cu 
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ELECTRONIC 

face cu ajutorul unui aparat industrial prin mar¬ 
carea tensiunilor, pe cadran. 


GH. GHEORGHIŞAN - Craiova 



ale unui timbru poştal îl fac apreciat de modelişti, 
unde reducerea dimensiunilor şi greutăţii contează 
foarte mult. Dar amatorii începători, nu trebuie să se 
grăbească să subminiaturizeze. Deja, formatul modul 
prezentat, permite saltul cantitativ şi calitativ destul 
de apreciabil spre noi realizări şi noi succese, 
folosind piese uzuale, noi sau recuperate, cu rezul¬ 
tate care dau certitudinea mersului înainte. 

George D. OPRESCU 
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CQ-YO 


REGLAREA EMIŢĂTOARELOR SSB 


D acă visul multor radioamatori este obţinerea 
unui transceiver industrial bine reglat şi în 
special asamblat mecanic (eliberat de jungla 
firelor de pe masă), de multe ori visul rămâne vis şi 
cu el nu se pot face OSO-uri. Nu ne rămâne decât să. 
ne mulţumim cu realizările propriului laborator, unde 
un receptor sau un emiţător poate fi realizat chiar în 
condiţii de utilare modestă şi cu piese obţinute de la 
radioclub (de calitate şi când există sau când află că 
există) sau de la colegii de breaslă (ce le trece print¬ 
re degete). 

Orice Ham care se respectă, cum a primit 
autorizaţia, îşi doreşte un receptor cu multe clape 
destinat Dx-ului, o clapă pentru ZL; o clapă pentru 
LU; o clapă pentru JA; o clapă pentru VE etc. (YO 
fiind exclus), numai că astfel de claviaturi nu au 
apărut încă şi până atunci urmează să ne confec¬ 
ţionăm o aparatură reală şi palpabilă, care să cores¬ 
pundă cerinţelor şi datelor tehnice din autorizaţie. Ca 
să fim înţeleşi de corespondent, în primul rând, sun¬ 
tem obligaţi de a utiliza un emiţător bine reglat mai 
ales atunci când legătura se stabileşte in SSB 
(banda laterală unică). 

Datorită acestor cerinţe vom prezenta câteva soluţii 
tehnice de reglare a emiţătoarelor SSB, venind astfel în 
sprijinul (sperăm) al multor radioamatori constructori. 

în orice caz, prezenţa unor anumite aparate de 
măsură este absolut obligatorie, lipsa unuia dintre ele 
excluzând operaţia respectivă: un osciloscop, un 
generator AF şi un voltmetru electronic, plus 
cunoaşterea perfectă a montajului ce urmează a fi 
reglat. 

VERIFICAREA MODULATORULUI 
ECHILIBRAT 

Se ştie că elementul esenţial al unui emiţător sau 
excitator SSB este modulatorul echilibrat cu rol de a 
excita etajul final de putere în funcţie de modulaţie, 
în absenţa modulaţiei, etajul final RF nu trebuie să 



primească excitaţii şi nu trebuie să radieze. Prima 
operaţie deci trebuie să consiste în verificarea com¬ 
portării acestui modulator şi, bineînţeles, punerea sa 
într-o funcţionare corectă şi pentru aceasta se va 
face montajul din figura 1. 

Un semnal sinusoidal provenit de la generatorul AF 
este aplicat la intrarea de modulaţie a emiţătorului, 
ieşirea modulatorului se aplică la intrarea osciloscop¬ 
ului. 

Oscilogramele posibile a apărea pe ecran sunt ilus¬ 
trate în figura 2. 

Astfel, în figura 2A curbele arată o funcţionare 
incorectă, modulatorul este dezechilibrat şi, în acest 
caz, emiţătorul emite o undă modulată în amplitudine 

e de modulaţie aproximativ 0,5). Şi semnalul din 
î 2B arată că se emite un semnal modulat în 
amplitudine, dar cu o profunzime mai mare a modu¬ 
laţiei (m=1) şi deci modulatorul lucrează tot incorect. 
Abia în figura 2C putem constata o ameliorare a 
modulatorului, iar echilibrarea definitivă este atunci 
când curba vizualizată se prezintă ca în figura 2D. 
Această situaţie ne asigură de eliminarea totală a 
undei purtătoare din spectru, singurele existente fiind 
cele două benzi laterale, una dintre acestea urmând 
a fi suprimată de filtru. 

După reglajul modulatorului, osciloscopul se va 
conecta la ieşirea filtrului de bandă sau a unui etaj. 

Pe ecranul osciloscopului vor putea apărea desene 
ca în figura 3. Apariţia pe ecran a două linii paralele 
(fig. 3A) indică anularea completă a unei benzi la¬ 
terale, emiţătorul putând fi utilizat în trafic. 

Dacă pe ecran semnalul apare ca în dif. 3B sau în 
dif. 3C, înseamnă că a doua bandă laterală nu a fost 
total anulată, urând a vedea situaţia filtrului utilizat. 

VERIFICAREA AMPLIFICATORULUI 
LINIAR 

La ieşirea excitatorului, deci după filtrul de bandă, 
emiţătorul conţine un ampljficator liniar, format din 
unul sau mai multe etaje. în primul rând se impun 
verificarea valorilor tensiunilor de alimentare şi 
polarizare valoarea tensiunii RF de excitaţie, punctul 
de funcţionare a etajului. 

Aceste condiţii de funcţionare trebuie să fie strict 
conforme cu valorile indicate în schemă sau în indi¬ 
caţiile de exploatare a emiţătorului. 

Cum în general etajul final de putere este echipat 
cu un tub electronic, vor trebui respectate cu stricteţe 
valorile tensiunii anodice, ale curentului anodic, ale 
tensiunii de polarizare. Tensiunile de polarizare nu 
trebuie să varieze în perioada modulatorului. 

Se va ţine seama şi de faptul că u n miliamper- 
metru nu poate indica valorile de vârf ale curentu¬ 
lui şi deci, atunci când acest instrument va indica 
240-260 mA, în realitate aceste valori sunt de 360- 
370 mA. 

O altă verificare a etajului final este neutrodinarea 
(trecerea directă a semnalului prin condensatoarele 
parazite, formate de electrozi). 

Când se constată o trecere a semnalului de la 
intrare directă în antenă, se vor regla elementele de 
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U n tub electronic foarte cunoscut printre 
radioamatori este tetroda de emisie 813. 
Fiind un tub de mare putere, filamentul este 
făcut dun tungsten toriat, datorită solidităţii pe care 
trebuie s-o prezinte bombardamentul ionic. Grilele 
sunt din molibden pur, pentru uşurinţa cu care acest 
material disipează căldură, cu toate că acest material 
e ceva mai scump ca preţ. Anodul e din nichel 
acoperit cu un strat de zirconiu. Aceste materiale 
prezintă avantajul de a fi uşor degazificate în timpul 
construcţiei tubului. în afară de aceasta zirconiul 
posedă avantajul remarcabil de a absorbi gazele 
reziduale care se degaje încă în timpul funcţionării 
tubului, când acesta funcţionează la maximum de 



CONDIŢII DE FUNCŢIONARE 
a tubului 813 în SSB (BLU) 


MONO-TON DUBLU- 
2500 V 
260 mV 
210 V 
17 mA 
dă 25 mA 
110 v rms 
.) 650 W 

400 W 
650 W 
400 W 
61% 

10V 
5 A 


170 V 


12 mA 
105 Vi 
500 W 
200 W 


TUBUL ELECTRONIC 813 

putere. Limitatorul fascicolului de electroni e făcut din 
nichel pur şi prezintă o suprafaţă puternic extinsă, 
pentru a disipa şi dispersa căldura prin iradiere. 
Suporţii din ceramică şi legăturile cu electrozii sunt 
larg supradimensionaţi cum se vede bine în figură. 
Getter-ul e plasat în partea inferioară a tubului şi toţi 
electrozii din apropiere sunt protejaţi de eventuale 
împroşcări cu particole din componentele getter-ului, 
cu un ecran suplimentar de nichel. Folosirea sticlei 
dure pentru balonul tubului şi a ceramicii pentru 
soclu, conferă calităţi inegalabile, din punct de 
vedere al rezistenţei ia uzură. Dealtfel asemenea 
materiale sunt folosite şi pentru tuburi de putere mult 
mai mare decât tubul 813. Deci în acest bub se folos¬ 
esc materiale scumpe, fără economie prost 
înţeleasă. De aceea tubul poate funcţiona cu anodul 
înroşit, ca din motivul acesta să aibă loc o reducere 
a randamentului sau alte inconveniente. Unica reco-- 
mandare pentru o viaţă îndelungată a tubului, este 
aceea de a se menţine tensiunea filamentului în lim¬ 
itele stabilite de către fabricant. în consecinţă, tubul 
813 se înscrie în categoria tuburulor electronice care 
şi azi îşi pot justifica prezenţa în etaje finale şi de 
asemenea, poate fi o piesă apreciată în colecţia de 
tuburi a amatorului. 

Preluare după RADIO RIVISTA 6/91 


circuit special montate pentru remedierea acestei 
stări. 

Se va verifica apoi amplitudinea semnalului FR 
aplicat de la excitator la intrarea amplificatorului 
liniar. Această amplitudine se stabileşte cu un volt- 
metru electronic sau cu un osciloscop. 

VERIFICAREA GLOBALA 


O metodă des folosită şi rapidă toto¬ 
dată este aşa-numita „dubleton”, în 
sensul că se folosesc pentru modu¬ 
larea emiţătorului două semnale de 
joasă frecvenţă (simulatoare) conform 
figurii 4. 

Emiţătorul se cuplează pe o sarcină 
artificială pentru a nu radia şi o parte a 
energiei de pe sarcină cu o buclă şi o 
aplicăm unui circuit acordat pe 
frecvenţa de lucru a emiţătorului. 

Cum tensiunea de la acest circuit 
este destul de ridicată ea se aplică 
direct pe plăcile de deviaţie verticală a 
osciloscopului. 

La intrarea de joasă frecvenţă a 
emiţătorului se aplică două semnale 
de la două generatoare, de exemplu, 
un semnal de 1000 Hz şi altul de 400 
Hz cu amplitudini riguros egale. 

Aceste două semnale vor produce 


pe ecranul osciloscopului diverse desene, dar atunci 
când întregul lanţ este bine reglat, oscilograma va 
apărea ca în figura 5. 

Orice deformare, limitare, multiplicare denotă o 
funcţionare anormală a emiţătorului şi impune verifi¬ 
carea părţilor sale componente. 
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HI-FI 


DECONECTARE AUTOMATĂ 


■^Posesorilor de casetofoane care nu au 
■^^deconectare automată la terminarea 
ii benzii magnetice le prezint un montaj 
deosebit de util. 

Avantaje: întreruperea alimentării; evitarea uzurii 
mecanice precum şi a curelei; evitarea arderii 
motoraşului, a tranzistorului de putere din regula¬ 
torul de turaţie sau chiar arderea redresorului. 

După cum se observă din figura 1, din punctul A 
al microcontactului existent în orice casetofon, se 
alimentează montajul. Elementul de execuţie îl 
reprezintă microcontrolul Mc. La terminarea benzii 
magnetice, aceasta va fi întinsă şi va acţiona 
asupra microcontactului Mc. Acesta, închizându- 
se, va acţiona releul d din coloana 1. Tot în acest 
moment el va fi automenţinut prin contactul ND din 
coloana 2. Tot prin contactul ND va fi alimentat şi 
LED R din coloana 3 care va semnaliza că s-a ter¬ 
minat banda şi s-a întrerupt alimentarea caseto- 
fonului. Dacă dorim ca la deconectare să avem şi 
semnal acustic în afară de cel vizual (LED R), în 
paralel cu LED R şi rezistenţa de 180W s-a montat 
un generator audio cu microcască sau difuzor. în 
cazul în care se doreşte conectarea generatorului 
la difuzorul casetofonului (pentru reducerea 
numărului de componente) se va apela la montajul 
din figura 2, care va deschide contactul ND ali¬ 
mentând difuzorul. Se observă că aceste două 
contacte lucrează în contratimp, neexistând nici un 
pericol pentru montajul casetofonului. 

în momentul în care releul d este anclanşat, con¬ 
tactul NI din coloana 5 se va deschide şi alimenta¬ 
rea casetofonului se va întrerupe, stingând şi LED 
V, rezultând că s-a oprit motoraşul şi alimentarea 



casetofonului. Montajul va fi repus în funcţiune, 
după întoarcerea casetei şi apăsarea pe clapa 
PLAY. în figura 3 este prezentată schema unui 
montaj clasic de generator audio cu frecvenţa în 
jur de 1 kHz (coloana 4). 

în figura 4 se prezintă modul de executare a ele¬ 
mentului de execuţie Mc - principalul element al 
montajului. Acesta poate fi executat în mai multe 
variante şi depinde şi de imaginaţia fiecăruia. 
Acesta poate fi amplasat în partea dreaptă a capu¬ 
lui de redare sau în orice loc mai liber al caseto¬ 
fonului (în funcţie de tipul casetofonului). Cele 
două lamele ale microcontactului Mc vor fi 
rigidizate pe şasiu cu electropastă, adeziv sau ori- 
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A matorilor de audiţii de înaltă fidelitate ce 
posedă discuri înregistrate cuadrifonic le 
prezentăm un montaj practic de decodor 
cu ajutorul căruia pot obţine întreaga gamă sonoră 
spaţială oferită de acest sistem. 

Discurile cuadrifonice au menţionat pe ele sis¬ 
temul în care au fost înregistrate, facilitând în 
acest mod redarea. 

Aceste discuri sunt cititate cu doze de picup 
stereo, obţinându-se în acest fel două semnale 
electrice: canal dreapta şi canal stânga. Din aces¬ 
te două semnale trecute printr-un decador se obţin 
patru semnale, respectiv stânga faţă, stânga 
spate, dreapta faţă şi dreapta spate, 
în schema alăturată este prezentat un decodor 


cuadrifonic pentru reproducerea discurilor înregis¬ 
trate în sistem SQ şi QS, sisteme care diferă între 
ele prin modul în care la înregistrare semnalele 
celor patru canale sunt defazate şi amestecate 
prin intermediul unui codor. 


CUADRIFONIE 

Semnalele se aplică la intrarea decodorului 
direct de la doza picupului sau dintr-un preamplifi- 
cator. 

La ieşirea primei părţi din montaj, semnalele 
electrice sunt deja separate şi defazate unele faţă 
de celelalte. Montajul este continuat cu o reţea de 
rezistenţe. Conectarea rezistenţelor se face prin 
intermediul unui comutator cu 9x2 poziţii. 

Poziţia A este pentru citirea discurilor QS, iar 
poziţia B pentru citirea discurilor 
SQ. 

După reţeaua de rezistenţe 
urmează un amplificator de 
ieşire construit cu un singur 
tranzistor. 

Toate tranzistoarele folosite 
sunt de tipul BC 109. 

Din ieşirea decodorului, semnalul 
electric se aplică preamplificatorului 
agregatului de redare cuadrifonică. 
Atât la intrare cât şi la ieşire, ampli¬ 
tudinea semnalului nu trebuie să 
depăşească 500 mV. 

O separare optimă a sem¬ 
nalelor impune respectarea cu 
stricteţe a valorii pieselor indi¬ 
cate în schemă, respectiv uti¬ 
lizarea unor componente cu to¬ 
leranţe cât mai mici. 
Tranzistoarele vor fi, eventual, 
sortate, urmărindu-se un zgo¬ 
mot propriu cât mai mic şi para¬ 
metrii cât mai apropiaţi. 

Montajul poate fi executat pe circuit convenţional 
sau cablaj imprimat. Consumul general este de 20 
mA la 25 V. 

Ing. I. MIHAI 



care altă soluţie de lipit, de aici plecând firele la 
montaj, la cele două borne 1 şi 2. Acesta va fi 
acţionat de o tijă din material plastic şi va fi fixată 
pe două suporturi care vor permite tijei să culiseze. 
Lungimea tijei se va alege în aşa fel încât banda să 
acţioneze asupra microcontactului Mc. Releul 
miniatură folosit se va alege în funcţie de tensi¬ 
unea de alimentare a montajului: 6-12 Vc. c. 

TEHNIUM nr. 6/1996 


Pentru figura 1 se va alege un releu cu un con¬ 
tact ND şi unul NI. Dacă se apelează şi la figura 2 
se va alege un releu miniatură cu 2ND şi 2NI. 

Executat corect montajul va funcţiona de la 
prima încercare şi va da multă satisfacţie. Ledurile 
se vor monta pe faţa casetofonului la loc vizibil. 

Mujdei GHEORGHE 
























































DISPOZITIV ELECTRONIC DE 
COMUTARE Şl PROTECŢIE 


P rezentă, în acest articol un dispozitiv electro¬ 
nic de comutare sau protecţie (fig. 1) care are 
la bază controlul continuu al variaţiei de curent 
din circuitul de protejat, independent de valoarea 
absolută sau frecvenţa acestuia. în scopul creşterii 
imunităţii la perturbaţii electrice şi a câştigului în 
curent şi tensiune dispozitivul electronic este realizat 
cu componente HLL, CMOS cu nivel scăzut de zgo¬ 
mot şi elemente de comutaţie cu câştig mare în 
curent şi tensiune. 

Dispozitivul electronic (fig. 2) este alcătuit dintr-un 
circuit operaţional integrat folosit ca amplificatonsom- 
parator -Cil, urmat de un circuit bistabil R - S rea¬ 
lizat cu un circuit integrat logic - CI 1 şi un circuit de 
comutaţie statică obţinut cu două tranzistoare mon¬ 
tate în conexiune Darlington, ce conferă un câştig 
mare în curent şi tensiune. 

Circuitul amplificator comparator CI 1 este 
comandat pe intrarea inversoare de un semnal de 
măsură, reglabil din potenţiometrul PI, provenit de 
ia un traductor TR plasat în circuitul de suprave¬ 
gheat, redresat, filtrat şi limitat superior la valoarea 
maximă a tensiunii de intrare, iar pe intrarea nein- 
versoare de un semnal de referinţă obţinut de la 
potenţiometrul P2. 

Atât timp cât Umăs. < Uref. la ieşirea comparatoru¬ 
lui se obţine un semnal ÎL. De îndată ce Umăs. 
Uref. la ieşirea comparatorului se obţine un semnal 
OL. Cu aceste două semnale se comandă_următorul 
circuit, reprezentând un basculant bistabil R - S, re a- 
lizS cu porţi NAND ale unui circuit logic CI 2 care 
funcţionează după următorul tabel de adevăr: 


sunt legate în conexiune Darlington conferind un 
c ştig mare în curent şi tensiune. Fiind plasate în 
diagonala unei punţi redresoare monofazate PM cu 
rol de întrerupător se asigură în acest fel comanda 
unui releu de c.a. montat în aăcealaltă diagonală, ali¬ 
mentat de la o sursă a cărei tensiune este corelată 
cu tensiunea Uqe max, a tranzistoarelor TI şi T2 
respectiv cu tensiunea de alimentare a releului. 

Dispozitivul electronic prezintă următoarele 
avantaje: 

• simplitate constructivă folosind un număr redus 
de componente electronice active şi pasive, 
indigene. 

• timpi de comutaţie foarte mici. 

• sensibilitate şi fiabilitate ridicate, având o 
exploatare, întreţinere şi depanare (mentenanţă) 
foarte simple 

• consum de energie foarte mic 

• permite comanda sarcinilor inductive sau rezistive 
atât în c.c. cât şi în c.a. 

• imunitate ridicată la perturbaţii electrice putând fi 
utilizat în medii industriale sau cu perturbaţii elec¬ 
trice pronunţate. 

Având în vedere avantajele mai sus prezentate, 
invităm pe utilizatori a implementa astfel de dispozi¬ 
tive într-o serie de scheme electrice sau electronice 
de automatizări. 

Bibiliografie 

C.S.E. (Tocan-Dispozitiv electronic de comutară 
sau protecţie. Brevet R.S.R. nr. 88 307/1985). 

Corneliu C. TOCAN 
Corneliu A. TOCAN 



S R Q Q 

11 0 1 

0 1 10 
11 10 
10 0 1 

11 0 1 


Pentru evitarea stării nepermise OL-OL s-a folosit 
circu itul R1, CI, R1, Dl plasat la intrarea 
SET a circuitului basculant bistabil menţionat, fiind 
activ pe nivel OL, independent de starea (poziţia) 
ulterioară a microlimitatorului Ml. 

Ieşirea circuitului basculant bistabil este cuplată 
prin intermediul diodei D2 şi a divizorului rezistiv R3, 
R4 în care este inclus şi LED-ul V pentru sem¬ 
nalizare, la intrarea circuitului de comutaţie statică Cs 
realizat cu două tranzistoare npn, TI şi T2. Acestea 
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AUTOMOTO 


MOTOARE 

REBELE 


P robabil că nu există vreun automobilist, fie el 
începător sau avansat, care să nu se fi aflat în 
situaţia stânjenitoare de a nu mai putea porni 
motorul, vehiculul găsindu-se în plin trafic. Când 
competenţa şoferului nu se sprijină pe o practică 
îndelungată, iar incidentul se produce noaptea şi mai 
ales pe timp de iarnă, imobilizarea vehiculului în plin 
câmp capătă proporţii de dramă. 

în acest caz, după ridicarea capotei, motorul apare 
ca un învălmăşag de piese, pârghii, cabluri şi fur¬ 
tunuri care îl zăpăcesc pe privitorul puţin avizat. 

Pentru a ieşi din încurcătură, fără ajutor, „victima 
incidentului trebuie să ştie în primul rând că este total 
nerecomandabil să se umble la întâmplare la 
diferitele părţi ale motorului, deoarece astfel pot fi 
dereglate şi dispozitivele care au fost în bună stare 
tehnică; confuzia este amplificată iar procesele de 
diagnosticare şi depanare se complică. 

în cele ce urmează se prezintă un mic îndrumar de 
depanare operativă în traseu a motorului, bizuindu- 
ne pe observaţia că factorii care împiedică pornirea 
normală a motorului sunt sistemul de pornire, sis¬ 
temul de aprindere, instalaţia de alimentare şi starea 
tehnică a mecanismului motor (grupul piston-cilin- 
dru). 

Pentru verificarea sistemului de pornire se intro¬ 
duce cheia în contact şi se acţionează demarorul. 
Dacă acesta nu antrenează arborele motor, se va 
reţine că vinovate de inactivitatea demarorului pot fi: 
bateria descărcată, conexiuni electrice imperfecte 
sau desfăcute, contact general defect sau demaror 
deranjat. Fireşte că se începe cu verificarea bateriei 
punând contactul şi aprinzând farurile sau acţionând 
claxonul. Dacă în timpul acţionării demarorului inten¬ 
sitatea luminoasă a farurilor sau a sunetului emis de 
claxon scad în mod obiecţionabil, înseamnă că bate¬ 
ria de acumulatoare este descărcată, fapt care va 
necesita pornirea motorului prin împingerea maşinii. 

Dacă farurile îşi păstrează strălucirea sau claxonul 
nivelul acustic, se trece la controlul minuţios al stării 
legăturilor de la bornele bateriei de acumulatoare, al 
stării conexiunii cablului de masă al bateriei şi al 
legăturilor de la demorar. în acest scop, se slăbesc 
piuliţele conexiunilor respective şi se rotesc succesiv 
în ambele sensuri capetele conductorilor electrici, 
pentru a înlătura astfel, măcar parţial, oxizii formaţi, 
după care legătura se reface. Se controlează apoi 
starea de integritate a conductorilor şi mai ales a 
izolaţiei lor electrice. Dacă nici acum demarajul nu 
revine activ, se va căuta defectul la cheia de contact 
(contactul aprinderii) care, pentru tentativa de pornire 
va fi scurtcircuitul. 

Este posibil ca nici în acest fel, demarorul să refuze 
să rotească arborele motor, situaţie în care, din 
păcate, arată o defecţiune a acestei părţi a motorului; 
fie că este vorba de releu, fie că este o defecţiune a 
înfăşurărilor rotorului sau statorului, incidentul nu 
poate fi remediat decât într-un atelier de specialitate. 

Dacă însă ne-am convins că sistemul de pornire 
este în stare bună, demarorul antrenând viguros 
arborele motor, se trece la următoarea etapă din 
algoritmul diagnosticării: sistemul de aprindere. 


Verificarea acestei părţi a motorului se face 
urmărind traseul curentului electric prin cele două cir¬ 
cuite: primar şi secundar. 

Pentru controlul primului dintre acestea, se scoate 
capacul receptor-distribuitorului (delco), se aduce 
maneta cutiei de viteze la punctul mort şi se roteşte 
manual arborele motor până când contactele ruptoru- 
lui (platinele) se suprapun. Se scoate apoi fişa cen¬ 
trală din capacul ruptior-distribuitorului şi se apropie 
la o distanţă de 2-3 mm de un punct de masă (de 
exemplu, blocul motor). Apoi, cu ajutorul unei 
şurubelniţe se acţionează asupra platinei mobile, 
desfăcând şi refăpând succesiv de câteva ori contac¬ 
tul dintre platine. In cazul unui circuit primar în bună 
stare, între fişa centrală şi punctul de masă trebuie 
să se producă o scânteie robustă. Inexistenţa scân¬ 
teilor sau producerea unei scântei anemice şi în 
regim aleatoriu, instabil, sunt semne ale unor 
defecţiuni intervenite în circuitul primar. Pentru 
localizarea defecţiunii se verifică, în ordine, legătura 
la masă platinei fixe, starea condensatorului şi a 
înfăşurării primare a bobinei de inducţie. Mai întâi se 
controlează legătura la masă a contactului platinat 
fix, rotind arborele motor până când contactele rup- 
torului se desfac; apoi, cu ajutorul unei şurubelniţe se 
uneşte platina mobilă cu platoul ruptorului, 
observând dacă între vârful şurubelniţei şi platou 
apare o scânteie; în acest caz concluzia este că 
legătura la masă a contactului fix este proastă. 

Dacă această verificare duce la concluzia că 
legătura este bună, cauza lipsei scânteii nu poate fi 
decât străpungerea condensatorului sau întreruperea 
înfăşurării primare a bobinei de inducţie. 

Pentru ferificarea condensatorului, acesta se 
scoate din colierul de fixare sau se desface conexi¬ 
unea sa centrală, repetând proba descrisă mai 
înainte. Dacă acum scânteia apare între şurubelniţă 
şi platou, înseamnă că condensatorul este defect. 
Dacă scânteia se încăpăţânează să apară, se trece 
la verificarea restului elementelor din circuitul primar 
începând cu conexiunile la baterie, contactul 
aprinderii, continuitatea înfăşurării primare a bobinei 
de inducţie şi legătura ei cu ruptorul - folosind pentru 
aceasta un bec de control. 

Ajungând la concluzia că circuitul primar este în 
stare tehnică bună, atenţia va trebui îndreptată către 
circuitul secundar al aprinderii. Aici se vor controla 
bujiile, starea capacului distribuitorului, a pârghiei 
acestuia (lulea) şi a fişelor de înaltă tensiune. 

Verificarea bujiilor vizează starea lor generală, 
adică depistarea unor eventuale crăpături sau sparg¬ 
eri ale izolatorului, existenţa murdăriei pe corpul 
exterior - care prilejuieşte scurgeri de curent la masă 
- mărimea distanţei dintre electrozi (0,6-0,7 mm la 
motoarele cu aprindere clasică şi 0,9-11 mm ia cele 
cu aprindere electronică) precum şi gradul de 
curăţenie interioară (înlăturând eventualele depozite 
calaminoare şi de ulei sau benzină aglomerate în 
cilindru prin aşanumitul proces de „înecare” a 
motorului în timpul repetatelor tentative infructuoase 
de a porni motorul). O bujie bună, demontată din chi- 
uloasă şi sprijinită cu corpul de masă motorului pro- ► 
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REDAC■AUTOMAT 


E ste vorba de un redresor care permite 
încărcarea continuă a unei baterii de acumula¬ 
toare pentru menţinerea nivelului de tensiune 
nominală la ieşire, decuplându-se automat la sfârşitul 
procesului. Schema de funcţionare este prezentată 
in fig. 1. La conectarea acumulatorului tensiunea pul- 
satorie dublu redresată aplicată atât în anodul cât şi 
pe poarta tiristorului TH 2 (T3N1) deschide tiristorul 


declanşând procesul de încărcare al acumulatorului, 
în momentul în care tensiunea pe element atinge va¬ 
loarea de 2,4 V, caracterizând sfârşitul încărcării, 
tensiunea la bornele acumulatorului aplicată prin P şi 
dioda Zener DZ (PL8V2) deschide tiristorul TH-| 
(TIN05). In consecinţă, tensiunea de amorsare a tiris¬ 
torului (TH 2 ) nu mai ajunge la poarta acestuia, tiris¬ 
torul se blochează, producând sfârşitul încărcării, iar 
becul B 2 se aprinde. 

Cu putenţiometrul P se reglează tensiunea de 
decuplare a dispozitivului la sfârşitul înrcării. 

Lâszlâ MADARÂSZ 
Tg. Secuiesc - Covasna 



duce o scânteie puternică între electrozi atunci când 
se repetă experienţa de desfacere a contactelor rup- 
torului cu şurubelniţa, după procedeul descris mai 
sus. 

Capacul distribuitorului se examinează vizual., 
pentru a se detecta existenţa unor eventuale fisuri, 
rupturi sau murdărie atât la exterior cât şi pe 
suprafaţa interioară. Aici este locul să amintim că, 
după o staţionare mai îndelungată sau pe timp foarte 
umed pe suprafaţa interioară a capacului ruptorului 
se depune o peliculă de apă care scurtcircuitează 
contactele, prilejuind astfel scurgeri de curent 
parazite. Tot vizual şi în acelaşi scop se face şi verifi¬ 
carea rotorului, în plus această piesă mai este 
supusă unui control suplimentar prin apropierea 
capătului fişei centrale la 3-4 mm de suprafaţa lui. 
Dacă prin acţionarea demarorului apare o scânteie în 
această zonă, înseamnă că rotorul este străpuns şi 
trebuie înlocuit. 

Epuizând aceste operaţiuni şi conchizând că 
aprinderea trebuie scoasă din cauză deşi motorul 
continuă să refuze să (pornească, necazul urmează 
să fie căutat la instalaţia de alimentare, deşi expe¬ 
rienţa arată că probabilitatea vinovăţiei acesteia la 


motorul cu aprindere prin scânteie este redusă. 

Se înţelege că ajunşi aici, prima grijă este să ne 
convingem de existenţa benzinei în rezervor. Se mai 
întâmplă!... 

Sunt de verificat la această instalaţie carburatorul, 
pompa de benzină filtrul de benzină (dacă există ca 
organ sepa-rat), apoi rezervorul şi conductele. Se 
începe prin demontarea filtrului de aer sau a racordu¬ 
lui său de pe carburator şi observarea camerei de 
amestec. Dacă se observă un jet de benzină emis 
prin pulverizatorul pompei de accelerare în această 
cameră, atunci când se acţionează rapid clapeta de 
acceleraţie, este limpede că sursa neplăcerii nu este 
lipsa de benzină. Atenţie însă! Este posibil, uneori, 
ca motorul să pornească, dar după câteva învârtituri 
să se producă oprirea sa, timp în care în camera de 
amestec a carboratorului se observă o curgere abun¬ 
dentă de benzină care continuă câtva timp chiar şi 
după oprirea motorului. Acesta este indiciul unui nivel 
exagerat de mare al benzinei în camera de nivel con¬ 
stant sau, cel mai probabil, al spargerii plutitorului din 
această cameră. 

(va urma) 
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ATELIER 


TERMOSTAT 
NTRU CLOCITOARE 


P entru amatorii care doresc să-şi construiască 
singuri o clocitoare pro-punem un termostat 
cu reglaj con-tinuu de temperatură. Inima 
acestui termonstat prezentat în figura 1 este circuitul 
integrat bAA145, de multă vreme standard industrial 
pentru comanda tiristoarelor. Circuitul poate, prin 
reacţie, să stabilizeze puterea în sarcină, deci, în 
final, să stabilizeze temperatura din incinta cloci¬ 
toarei, mărind mai mult sau mai puţin unghiul de 
conducţie al tiristorului. 

Senzorul de temperatură îl constituie dioda DS de 
tip 1N4148, polarizată sub un curent constant debi¬ 
tat prin rezistenţele R8 şi R9. Sursa de curent pro- 
priu-zisă este realizată cu circuitul integrat 14 - 
LM7805 şi cu operaţionalul I5A de tip LM324. 
Circuitul I5A a fost necesar pentru a evita trecerea 
curentului ce curge prin terminalul de masă al inte¬ 
gratului 14 direct prin diodă, curent destul de mare şi 
instabil. După cum se cunoaşte foarte bine, tensi¬ 
unea pe dioda DS se modifică cu aproximativ 2.2 
mV/grad celsius dacă curentul ce trece prin ea este 
ţinut constant. Această tensiune este amplificată cu 
I5B şi aplicată în baza tranzistorului Q1 care devine 
o sursă de curent comandată în tensiune. Astfel, Q1 
injectează în terminalul 7 al integratului II un curent 
care depinde de temperatură ceea ce constituie de 
fapt chiar reacţia dorită de temperatură. Dacă tem¬ 
peratura creşte, de la un anumit prag prin tranzistor 
începe să curgă un curent care duce la o descărcare 
mai lentă a condensatorului C7 - deci micşorarea 
unghiului de conducţie al tiristorului, ceea ce duce la 
o scădere a puterii în sarcină, deci la micşorarea 
temperaturii. Bucla de reglaj automat al temperaturii 
începe de la o anumită temperatură dictată de 
intrarea în conducţie a tranzistorului Q1 la o tensi¬ 
une în baza acestuia în jur de 10.4 V. Această 
tensiune trebuie să apară la o temperatură de apro¬ 


ximativ 36 de grade. Amatorul trebuie să procedeze 
astfel: 

1. după ce se protejază dioda se va cufunda 
într-un amestec de apă şi gheaţă şi se va 
regla din R9 o tensiune de 0,65 V la bornele 
diodei senzor DS. Valorile indicate pentru R8 
şi R9 sunt cele cu care autorii au reuşit acest 
relaj, dar din cauza dispersiei tehnologice 
ale caracteristicilor diodei este posibil ca 
amatorul să modifice aceste valori. Trebuie 
să observăm aici că dacă R8+R9 creşte ten¬ 
siunea pe DS scade şi invers. 

2. se scoate dioda din amestec şi din protecţie 

şi se strânge puternic între degete pentru a 
lua temperatura corpului (în jur de 35 de 
grade) şi se reglează din R13 până când 
tensiunea în baza tranzistorului Q1 ajunge în 
jur de 10.4 V. 

După acest reglaj termostatul este gata să 
funcţioneze. Să observăm că temperatura nu poate 
depăşi 41 de grade în incintă, deoarece la această 
temperatură curentul prin Q1 este aproximativ 0.1 
mA, valoare care nu mai permite condensatorul C7 
să se descarce, deci nu mai avem impulsuri de 
aprindere ale tiristorului. Temperatura în clocitoare 
se va stabiliza la aproximativ 39 de grade (media 
dintre 35 şi 41 de grade). 

Măsurătorile trebuie făcute cu un voltmetru digital 
şi cu foarte mare atenţie pentru a preveni o eventu¬ 
ală electrocutare. 

Reglajul pantei optime a tensiunii la bornele lui C7 
se face înaintea reglajelor descrise mai sus şi cu 
traseul ce uneşte colectorul lui Q1 cu pinul 7 al lui II 
întrerupt. Cu ajutorul osciloscopului se urmăreşte, 
reglând din R11, ca formă de undă pe C7 să arate 
ca în figura 1 şi nu ca cea din 
figurile 2 şi 3. 

în lipsa osciloscopului se va 
regla R10 + R11 la160K. 

In figurile 4, 5, 6, 7 este 
arătat cablajul, planul de 
găurire şi amplasarea compo¬ 
nentelor şi, respectiv, schema 
de principiu.. Dioda senzor se 
va conecta la bornele SI şi S2, 
rezistenţa de încălzire (100 W) 
la bornele Al şi A2, tensiunea 
de reţea se va aplica la bornele 
220 V şi 220 V’ , iar transfor¬ 
matorul la bornele 18 V ~ şi 



TEHNIUMnr. 6/1996 
























ATELIER 


17 


masa. Se observă ca linia de masă de la borna S2 
şi masa rezistenţei R12 sunt separate de masa de 
putere. Amatorul poate observa borna Vss care tre¬ 
buie unită cu borna masă. Am preferat să le lăsăm 
neunite tocmai pentru ca amatorul să poată obser¬ 
va clar separarea maselor. 


Este evident ca acest termostat se poate filosi şi 
în domeniul foto, la termostatarea unei camere etc, 
temperatura reglându-se din R13. 

Autorul au încercat practic cu rezultate foarte 
bune acest termostat. 

Valentin STOICA 






Cablaj, vedere de pe faţa 
opusă componentelor 


5 


Amplasarea 

componentelor 


6 ► 
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SESIZOR 


U n montaj deosebit de simplu, realizabil cu 
piese ieftine, în timp foarte scurt, pune în evi¬ 
denţă apropierea şi mişcarea unor persoane, 
prin aprinderea unui beculeţ. Cu o sensibilitate destul 
de mare, extinsă la câţiva metri, el sesizează elec¬ 
trizarea unui material izolant oarecare, chiar trecerea 
unui piepten prin păr sau mângâierea unei pisicuţe. 
Acest montaj poate servi nu numai pentru amuza¬ 
ment ci şi pentru deschiderea automată a unei uşi, 
acţionarea unor servomecanisme diverse prin 
înlocuirea beculeţului cu un releu şi mici modificări 
constructive. Drept senzor de apropiere se foloseşte 
o simplă bucată de sârmă, de 10..20 cm lungime, 
care culege câmpul electrostatic şi îl transmite unui 
tranzistor cu efect de câmp, dispozitiv electronic 
activ, cu rezistenţă foarte mare de intrare, urmat de 
un amplificator de curent continuu cu tranzistoare 
bipolare şi un sistem de semnalizare. Pentru 
obţinerea unei sensibilităţi mai mari, se poate încerca 
folosirea unei antene mai lungi, până la un metru, 
sezizorul devenind sensibil până şi la descărcările de 
electricitate atmosferică în timpul furtunilor. De 
asemenea, câmpurile electrostatice care pot defecta 


montaje foarte sensibile cu dispozitive CMOS pot fi 
evidenţiate cu ajutorul acestui montaj deosebit de 
simplu. Atunci când se face punerea în funcţiune a 
montajului, bineînţeles cu piese de bună calitate şi în 
atmosferă uscată, fără umezeală excesivă, se con¬ 
stată că beculeţul de semnalizare se aprinde şi 
rămâne aprins circa 1 minut din cauza excitaţiei put¬ 
ernice, produse chiar de prezenţa hainelor utilizatoru¬ 
lui. Când acesta se îndepărtează, beculeţul se 
stinge, dar la orice apropiere, sau producerea unui 
câmp electrostatic, sezizorul reacţionează imediat 
prin aprinderea beculeţului, care rămâne aprins atât 
timp cât de mare a fost, proporţional, câmpul electro- 
stativ de excitaţie. Amuzament sau obţinere de rezul¬ 
tate practice, măsurabile şi aplicabile? Totul începe 
prin experimentarea acestui montaj. 


George D. OPRESCU 



....... 

AUTOMAT PENTRU LUMINĂ 


M ontajul ajută la iluminarea automată a unei încăperi, în timpul întreruperilor de curent electric. în 
prezenţa luminii, foto-tranzistorul FT intră în conducţie (fig. 1) şi blochează polarizarea amplificatoru¬ 
lui de curent continuu, alcătuit din tranzistoarele T-( şi T 2 . Invers, în absenţa luminii, fototranzistorul 
ng conduce şi se polarizează tranzistorul Ti, deci şi T 2 . 

In colectorul lui T 2 este montat un releu miniatură la 6 V. Contactele acestui releu, pun în funcţiune, conver¬ 
torul de tensiune care funcţionează astfel: după conectarea la baterii, tranzistorul T 3 se polarizează şi amplif¬ 
ică un curent electric prin bobinajul primar al transformatorului TR-|. 

In cea de a doua bobină, se induce un curent şi deci o tensiune electrică la capetele înfăşurării secundare. 
Tranzistorul T 2 se polarizează şi amplifică acest curent, prin înfăşurarea de 3 V, a unui transformator de 
sonerie, montat in colector. La înfăşurarea de 220 V, se montează un tub fluorescent cu puterea P < 40Q 
Liste de_piese: P = 250KQ; R 2 = 82Q; R 3 '= 82Q; R 4 = 1KQ; R 5 = 100 KQ; C-) = 200 pF/16V; C 2 = 1,5 juF; 

\ = BC 108; T 2 = AC 180; T 3 = AC 180 K; T 4 = AC 180 (cu radiator) 

TR-j - transformator de ieşire, provenit de la aparate de radio tip: Milcov, Mamaia, Albatros, etc. TRo - 
transformator de sonerie (I - înfăşurarea primară (220 V); II - înfăşurarea secundară (3 V). 

Constantin PENEŞ 
Vălenii de Munte - Prahova 
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CITITORII RECOMANDA 


INDICATOR DE TENSIUNE 


M ontat la bordul unui automobil acest 
indicator ne poate da informaţii despre 
tensiunea bateriei, atât în timpul 
funcţionării motorului, cât şi în timpul opririi aces¬ 
tuia. Atâta timp cât motorul este oprit, se indică 
tensiunea de la bornele bateriei, iar atunci când 
motorul este pornit vom avea informaţii despre 


modul de funcţionare a sistemului alternator-releu 
şi regulator-baterie. 

Indicarea acestor stări se face cu un afişor tip 
MDE2111 cu catod comun. Acest indicator are 7 
segmente care se vor aprinde în funcţie de tensi¬ 
unea existentă, astfel: 

- tensiune mai mică de 11 V, se vor aprinde 
segmentele d, e, f, (litera L-low-jos); 

- tensiune între 11 şi 15 V, se vor aprinde seg¬ 
mentele e şi f (litera I - intermediar); 

- tensiune mai mare de 15 V, se vor aprinde 


segmentele b, c, e, f, g (litera H-high-înalt). 

Schema electrică a indicatorului de tensiune 
este prezentată în fig. 1. 

In fig. 2a este prezentată placa cu circuitul 
imprimat la scara 1:1, iar în fig. 2b este prezen¬ 
tată placa cu circuitul imprimat văzută dinspre 
partea cu piese. 

Schema electrică este 
simplă şi uşor de rea¬ 
lizat nefiind necesare 
alte reglaje sau modi¬ 
ficări. 

Executarea corectă a 
circuitului imprimat şi 
verificarea prealabilă a 
pieselor va duce la 
funcţionarea schemei 
de la prima încercare. 

Pragurile de tensiune 
fixate cu diodele Dl şi 
D2 sunt orientative, ele 
putând fi modificate prin 
înlocuirea lor cu diode 

de alte valori. 

Forma şi dimensiunile circuitului prezentat în 
fig. 2 (scara 1:1) sunt pentru montarea acestuia la 
un buton fals. 

Pe butonul fals se va practica o decupare în 
care se fixează, prin presare, afişorul. Circuitul 
imprimat se va fixa de butonul fals tot prin pre¬ 
sare, în aşa fel încât cele două degajări la-terale 
de pe placa circuitului imprimat să intre în spaţiul 
dintre elementele elastice (care fixează butonul în 
decuparea practicată în planşa bord) şi marginea ^ 
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ETAJ 

FINAL 


S chema din figura 1 reprezintă un etaj 
final audio în forma cea mai simplă. 
Aparatul este format din două tranzistoare 
în montaj Darlington cu colectorul la masă. 
Rezistenţa de 470 kQ polarizează baza primului 
tranzistor. Difuzorul poate avea şi impedanţă difer¬ 
ită de cea indicată.,. Se pot folosi astfel difuzoare 
de 8-16 sau 20Q.. în acest caz audiţia va fi ceva 
mai slabă, dar mai fidelă la frecvenţele joase. 

Rezistenţa de intrare a amplificatorului se 
pretează la doze de picup cu cristal. Aceste doze 
sau un semnal suficient de mare pentru coman¬ 
darea etajului final. Amplificarea în tensiune a eta¬ 
jului fiind subunitară, este necesar ca semnalul de 
comandă să fie destul de mare. Folosind piesele şi 
valorile din schemă, la o tensiune de intrare de 1 V, 
puterea de ieşire va fi de 299 mQ. Tensiunea 
obţinută de la o doză cu cristal este de 0,8-1,6 V. 

Rezistenţa de intrare a etajului final se cal¬ 
culează aproximativ după formula 

Ri = Pţ 02 Z difuzor 

Din această formula se poate vedea că este indi¬ 
cat ca factorii beta ai tranzistoarelor folosite să fie 
cât mai mari. 

Rezistenţa internă a dozelor cu cristal este 
aproximativ 200-500 k£2,*iar dacă din calcul 
Ri = 300 k£2, montajul este corespunzător 
scopului. 

Schema iniţială (fig. 1) nu are control de volum. 
Cuplând însă un potenţiometru conform indicaţiilor 
date în fig. 2, se poate realiza şi acest reglaj. 
Etajul final prezentat se pretează ca amplificator 
de control la un picup sau magnetofon. 




r. i 



CIRCUITE I 
ECHIVALENTE 


i: : : :: : :: : :: ^' 











n ultimul timp pe piaţa internă au apărut o serie 
de bunuri de larg consum şi piese de schimb 
^ produse de CSI. 

prezentat în continuare un tabel cu unele circuite 
mai larg răspândite şi echivalentele lor din producţia 
internă şi europeană. 

■ : 

K 174 UR 1 - TBA120 (a 220) 

* - >474 H I IR 9 - TDA 440 . - 

TBA 120 u 
TDA 2541 (A241) 

TBA 920 
TDA 530 
TDA 2530 
TCA 650 
TCA 640 
TDA 2591 
TDA 3520 
TDA 3501 
TCA 660 
TBA 970 

TBA 1170 M| 

SAS 580 * MU 
SAS 59$: J: 

TDA 3541 , 

TDA 2582 
TDA2578A 
TDA 3591 > ‘ 

TDA 3562A 
TDA 261 IA 
TCA 440 
TDA 1083 
S0 42P 

SO 42P; f = 1 GHZ 
TCA 770 
TDA2545 
TDA 1062 
TDA 1093 
A 274 

A 273 IU; 

TBA 810 • 

TDA 2020 
AN 7145, 

AN 7146 
TDA 20311 
TDA 2003 

•. ..\ .. 

Ing. BarbuPOPESCU 






butonului. 

Alimentarea circuitului se face cu +12V luat 
înaintea cheii de contact. Pe placă se vor fixa doi 
papuci auto(tată) - vezi fig. 2 -. 

Partea plăcii pe care sunt plantate piesele va fi 


orientată spre interiorul butonului. 

Tot ansamblul care va intra în planşa bord se reco¬ 
mandă a fi protejat cu o folie subţire din plastic. 

Florin ŢEBRENCU 
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APLICAŢIE ROB 796 


U nul dintre circuitele integrate liniare, cu aplicaţii 
interesante, fabricat şi de industria românească, 
este circuitul ROB 796 (echivalent cu MC 1496, 
MC 1596, N5596 A/K), care este un modulator-demodu- 
lator monolitic, de banda largă, dublu echilibrat. A fost 
conceput pentru mixere şi modulatoare echilibrate cu 
purtătoare suprimate, detectoare sincrone AM, FM, PM, 
multiplicatoare de frecvenţă şi alte aplicaţii. 

In figura 1 este reprodusă din catalog schema elec¬ 
trică a acestui circuit integrat. Deoarece catalogul nu 
oferă nici explicaţii asupra funcţionării, nici indicaţii de 
proiectare şi utilizare, consider ca o succintă ana-liză a 
acestui circuit va fi binevenită pentru utilizatori. 

După cum se vede dins chemă, chircuitul este consti¬ 
tuit aintr-un amplificator diferenţial „quard” (tranzis- 
toarele Q1-Q4 din partea superioară a schemei) contro¬ 
lat de un amplificator diferenţial standard (tranzistoarele 
Q5 şi Q 6 ), cu sursa de curent duală. Intrarea de semnal 
de la terminalele 7-8 este destinată purtătoarei, iar cea 
de la terminalele 1-4 semnalului de modulaţie. 

Amplitudinea semnalului de ieşire este propOorţională 
cu produsul amplitudinilor celor două semnale de 
intrare. Colectoarele tranzistoarelor Q 1 -Q4 sunt cuplate 
încrucişat, astfel obţinându-se multiplicarea echilibrată a 
celor două semnale de intrare pentru ambele alternante 
ale acestora. 

Performanţele circuitului depind foarte mult de corecta 
sa polarizare şi de amplitudinile celor două semnale de 
intrare. Astfel, amplificatorul din partea superioară, cel 
pentru purtătoare, poate funcţiona în două regimuri dis¬ 
tincte şi anume, în regim liniar, deci cu nivele mici, de 
ordinul a 100 mV sau în regim de saturaţie, cu nivele 
mari. Amplificatoi ' diferenţial din partea inferioară tre¬ 
buie să lucreze în regim liniar pentru majoritatea 
aplicaţiilor. 

Analiza matematică a regimului de funcţionare liniară 
arată ca spectrul de frecvenţe al semnalului de ieşire 
continue numai semnalele suma şi diferenţa ale celor 
două frecvenţe şi are o amplitudine ce este„ funcţia de 
produsul amplitudinilor celor două semnale. In regim de 
saturaţie pentru intrarea de purtătoare şi regim liniar 
pentru intrarea de modulaţie, semnalul de ieşire va con¬ 
tinua şi corespunzătoare armonicelor impare ale 
purtătoarei, iar amplitudinea sa va depinde numai de 
amplitudinea semnalului modulator, semnalul de 
purtătpare fiind în regim de limitare. 

Polarizarea tranzistoarelor din structura circuitului 
integrat se realizează cu ajutorul unor componente 
exterioare şi de corecta lor dimensionare depinde 
funcţionarea circuitului. Astfel, polarizarea internă este 
determinată de curentul prin electrodul 5 („BIAS”), 
respectiv de rezistenţa conectată între electrodul 5 şi 
masa, care poate fi dimensionată cu relaţia aproxima¬ 
tivă: 

şe recomandă l 5 =lo=lg= 1 mA 
In cazul alimentării cu Ub = 12 V, rezultă R5 =10 
Kohmi 

Deasemeni, se recomandă ca UgsUg; 

IItsUr şi îndeplinirea următoarelor condiţii: 

' 0 30V > (U e - U 7 ) > 2 V 

30V > Ug - Uq > 2 V 
30V £ Uy - U? > 2,7V 
30V > (Uo - Uc > 2,7V 
30V > (U? - U 5 > 2,7V 
30V > (U 4 - U 5 ) > 2,7V 

Frecvenţa limită până la care acest circuit poate fi uti¬ 
lizat este de 300 MHz pentru intrarea 1-8 şi 80 MHz, 
pentru intrarea 1-4. Desigur, rezistenţa de sarcină va 
trebui dimensionată corespunzător frecvenţei de lucru 
pentru a minimaliza efectul capa-cităţilor parazite, ca la 


orice amplificator de bandă largă RC. Rezistorul conec- 
taţîntre terminalele 2 şi 3 permite reglarea amplificării. 

In cazul utilizării în aplicaţii în care se urmăreşte supri¬ 
marea purtătoarei, trebuie menţionat faptul că există o 
valoare optimă a amplitudinii purtătoarei la intrare, care 
depinde de frecvenţă. Astfel, pentru f D =Ş00 KHz 
U D =60mV, iar pentru f a =10MHz U D =150mV. In aceste 
condiţii atenuarea purtătoarei este de cel puţin 60dB 
dacă montajul este bine echilibrat. 

*ln fig. 2 este redată schema unui modulator îm 
amplitudine cu purtătoare suprimată (MAPS) experi¬ 
mentat cu rezultate foarte bune. 

Forma anvelopei de modulaţie la ieşire depinde în 
primul rând de reglajul potenţiometrului PI, care 
acţionează asupra echilibrării montajului. Folosirea unui 
osciloscop pentru vizualizarea semnalului de ieşire, sau 
a unui analizor de spectru este indispensabilă. Reglând 
corespunzător P-| şi Po, se poate obţine fie un semnal 
MA normal cu m=0-i00%, fie un semnal MAPS. 
Formele de undă pe osciloscop vor arăta ca în fig. 3. 

Pentru montajul din fig. 2, pentru U D =Ug=400 mVvv. 
Se poate obţine şi o amplificare mai Tnare, micşorând 
Pg, dar cu preţul unor distorsiuni ale formei de undă 
(asimetrizare). 


Ing. REVENCU GHE. 
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ani. 


1) Traian BODROGEAN - 
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revista „TEHNIUM”. Unele 
întârzieri în apariţie sunt datorate 
difuzării defectoase. 

2} Dragoş IORDACHE - 
PLOIEŞTI. Urmăriţi revista. 

3) Marian RÎCIOIU - CRAIOVA. 
Nimic nou. Nimeni nu vă obligă. 

4) Ştefan GUTE - BUCUREŞTI. 
C.l. tip K561LA7 sau K176 LA7 
este un circuit integrat digital pro¬ 
dus prin tehnologia CMOS, adică 
putând fi alimentat cu orice tensi¬ 
une între 3...18 Volţi, şi având 
impedanţă mare, faţă de tehnolo¬ 
gie TTL care lucrează pe impe- 
danţe foarte mici de intrare şi 
ieşire şi numai la tensiune de 5 
Volţi. E vorba de un cuadruplu 
NAND cu câte două intrări, puteţi 
folosi orice echivalent românesc. 
Pentru înlocuirea tranzistoarelor 
KT 315/KT 312/KT 3151, se poate 
folosi orice tranzistor din seria BC 
tip NPN de putere mică, nu sunt 
date critice. Dioda D814B se 
înlocuieşte cu orice Zener diodă 
de 8 .. 14 Volţi. Diodele redresoare 
pot fi de orice tip, cu siliciu, convin 
şi 1N4148 şi bineînţeles orice 
1N4xxx. Trebuie amintit însă fap¬ 
tul că traducătorul nu a ştiut că 
MTT la noi, nu admite nici un fel 
de conectare a unor dispozitiv de 
amator la reţeaua telefonică. 
Există legi şi dispoziţii care tre¬ 
buie să fie respectate, de toată 
lumea. 

5) Comei GHIMBAŞU - Ploieşti. 
Inerţia cea mai redusă se obţine 
numai cu ajutorul traductoarelor 
electronice, cele mecanice sunt 
lente şi nesigure. Urmăriţi revista, 
găsiţi montaje simple. 

6 ) Ştefan Lucian IULIAN - TUL- 
CEA. Pentru ambele probleme 
urmăriţi revista TEHNIUM. 

7) Vasile TECUŢĂ - FĂUREŞTI. 
Nu cunoaştem aparatul Dvs şi cir¬ 
cuitul special „ nevăzut - necunos¬ 
cut”. Puteţi contacta poştal firme 
producătoare, folosind o limbă de 
uzaj internaţional, pe adresa 
PHILIPS-Eindhoven Holland, 
cerând dosarul service şi eventual 
piese necesare, în locul celor 
avariate. Este perfect posibil. 


8 ) B. IANCONESCU - ONEŞTI. 
Necesităţile noastre sunt deocam¬ 
dată acoperite. Vă puteţi adresa 
local, presei, oficiilor. 

9) Gabriel PUNGAN. Vă sfătuim 
să nu cumpăraţi piese dubioase, 
provenite din solduri şi vândute la 
preţ de speculă. Industria româ¬ 
nească electronică, reînvie şi pen¬ 
tru amatori, cu piese bune şi 
preţuri corecte. Nu vă împrăştiaţi 
eforturile în toate direcţiile! 

10) Qvidiu TĂMĂŞANU - 
ZALAU. încercaţi local la alţi ama¬ 
tori. 

11) Lucian GRIGORESCU - 
IAŞI. Aveţi dreptate. Situaţia e în 
remediere. 

12) Sorin GUŢE- BUCUREŞTI. 
Trebuie utilizaqte tranzistoare de 
bună calitate, pentru UIF, cu 
frecvenţă limită de tranzit mai 
mare de 2 Gigaharţi altfel nu veţi 
obţine nimic, cu toată străduinţa 
depusă. Evitaţi piesele de prove¬ 
nienţă dubioasă, timp şi bani pier¬ 
duţi. 

13) Circuitul „ ultrasofisticat” 
capabil de toate şi acum de nimic, 
puteţi să-l înlocuiţi cu piese dis¬ 
crete, cercetând dacă unele 
porţiuni din C.l. mai funcţionează. 
Dacă restul e bun, adică unele 
piese, casetofonul din punct de 
vedere mecanic e folosibil, difu¬ 
zorul şi altele, merită efortul. Un 
alt circuit identic, poate avea 
aceeaşi soartă. 

14) E. NECULA - BUCUREŞTI. 
Urmăriţi revista; dealtfel s-a mai 
publicat. 

15) Cosmin VOINESCU - 
TÎRGU JIU. Urmăriţi revista.. 

16) Tibor SATMARI - BRAŞOV. 
Modelul e mult depăşit. Urmăriţi 
TEHNIUM pentru lucruri noi. 

17) Gheorghe DASCĂLU - TUL- 
CEA. Producătorul e ICCE - 
Institutul de cercetări, pentru com¬ 
ponente electronice. Str. Erou 
lancu Nicolae nr. 32B. Sector 2 
Bucureşti. Pentru informatică, 
sunt destule publicaţii de speciali¬ 
tate. Revista TEHNIUM e axată 
pe ajutorarea celor care doresc să 
construiască ceva concret, con¬ 
structori amatori. 

George D. OPRESCU 


TEHNIUM nr. 6/1996 










Tipărit la P-ţa Presei Libere nr. 1, Sector 1, Bucureşti 
ROMPRINT Tel.:00-40-l-222.78.91; Fax: 00-40-1-222.78.88 


TEHNIUM nr. 6/1996 





















































































































































































